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Composition cosmetique comprenant une dispersion 
de particules de polymere et une dispersion de pigments 
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La presente invention se rapporte a une composition notamment cosmetique pour !e soin 
ou le maquiliage de la peau etfou des phan^res et/ou des levres, pouvant se presenter 

15 sous forme d'un produit coule comprenant un milieu physiologiquement acceptable 
contenant au moins une phase grasse iiquide, une dispersion colloidale de particules so- 
lides a temperature ambiante notamment colorees et une dispersion de particules de po- 
lymere stabilises en surface dans ladite phase grasse liquids par un stabilisant. Selon la 
quantity de polymere, ii est possible d'obtenir sur la peau, les phaneres ou les l&vnes un 

20 film souple, brillant, couvrant, tout en 6tant d'un grand confort. 

L'invention se rapporte egalement £ un precede de soin ou de maquiliage de ia peau, des 
phanferes et des levres utilisant une telle composition. 
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l_ a p^sente invention a trait a une composition contenant un polymere dispersible dans 
une phase grasse, destinee en particulier au domaine cosmetique. Plus sp^cialement, 
['invention se rapporte a une composition de soin etfou de maquiilage et/ou de traitement 
5 des matieres k&ratiniques comme la peau aussi bien du visage que du corps humain, y 
compris du cuir chevelu, les phaneres comme les oils, les sourcils, les ongles et les che- 
veux mais aussi des levres, des paupieres inferieures ou superieures des etres humains, 
Cette composition conduit en particulier a un depot brillant, couvrant homogene et non 
oollant sur les matieres keratiniques et/ou les levres. 

10 

Cette composition peut se presenter notamment sous forme de produit couie en stick ou 
en coupelle comme les rouges ou baumes a levres, les fonds de teint coules, les produits 
anti-ceme&, les fards a paupieres ou a joues, sous forme de pate ou de creme plus ou 
moins fluide comme les fonds de teint ou rouges a levres fluides, les eyes liners, les mas- 
15 caras, les compositions de protection solaire ou de coloration de la peau ou encore de 
maquiilage du corps. 

Les compositions de maquiilage ou de soin de la peau ou des fevres des etres humains 
comme les fonds de teint ou les rouges a levres contiennent generalement des phases 
20 grasses telles que des cires et des huiles, des pigments et/ou charges et eventuellement 
des additifs comme des actifs cosmetiques ou derrnatologiques* Elles peuvent aussi 
contenir des produits dits "pateux", de consistance soupte, permettant d'obtenir des p^tes, 
colorees ou non, a appiiquer au pinceau. 

25 Ces compositions ont tendance a migrer, c'est-a-dire & se propager au cours du temps a 
I'interieur des rides et des ridules de la peau qui entourent notamment les levres et les 
yeux, entraTnant un effet inesthetique. Cette migration est souvent citee par les femmes 
comme un d^faut majeur des rouges a levres classiques. Par "migration", on entend un 
debordement de la composition et en particulier de la couleur, hors du trace initial du ma- 

30 quillage. En outre, elle presente une mauvaise tenue dans le temps et en particulier de la 
couieur. Cette mauvaise tenue se caracterise par une modification de la couleur (virage, 
palissement) generalement par suite d'une interaction avec (e sebum et la sueur secretes 
par la peau dans le cas de fond de teint et fard ou d'une interaction avec la salive dans le 
cas des rouges & levres. Cette mauvaise tenue oblige I'utilisateur h se remaquiller tres 

35 souvent, ce qui peut constituer une perte de temps. 

Pour augmenter la tenue dans le temps, la societe Shiseido a envisage, dans la demande 
JP-A-61-65809, des compositions de rouge a levres contenant une resine siioxysilicate (a 
reseau tridimensionnel), une huile de silicone volatile a chaTne silicone cyclique et des 
40 charges pulverulentes. Ces compositions, bien que presentant des proprietes de tenue 
am6liorees ont I'inconvenient de laisser sur les levres, apres evaporation des huiles de 
silicone, un film qui devient inconfortable au cours du temps (sensation de dessechement 
et de tiraillement), 6cartant un certain nombre de femmes de ce type de rouge a levres. 

45 En outre, ces compositions a base d'huiles de silicones et de resines siliconees condui- 
sent a des films color£s mats. Or, la femme est aujourd'hui a la recherche de produits 
notamment de coloration des levres, brillants. 

Pour remedier a ces inconvenients, le demandeur a envisage la fabrication de oomposi- 
50 tions de maquiilage contenant des particules de polymere dispersees et stabilisees en 
surface par un stabilisant dans une phase grass© liquide, telles que decrites dans le do- 
cument EP-A-930060. Malheureusement, le demandeur s'est trouve face a la difficult 



2 



d'introduire dans certaines phases grasses liquides comme ies poiyisosobufenes hydro- 
gen^ (Parleam) une grande quantite des particules solides notamment colorees insolu- 
bles dans le milieu de ces compositions, comme les pigments et les nacres. 

5 En effet, les inventeurs ont constate qi/au-dessus de quelques pour-cent de particules 
solides, celles-ci floculaient et s'agrdgeaient ou interagissaient avec le stabilisant des par- 
ticules de polyrndre, destabilisant ainsi rapidement les compositions lors de leur fabrica- 
tion. Ceci est particulierement g£nant lorsque la composition est sous forme solide car 
e || e pr^sente alors un aspect inhomogene en terme de couleur. On observe notamment 

10 des trainees blanches. Ceci est particulierement genant lorsque la composition est un 
produit de maquillage. En effet, le maquillage obtenu est inhomogene et inesth&ique, ac- 
centuant les defauts du support et notamment de ta peau, ce qui est tout le contraire de 
ce que recherchent les consommateurs. 

15 invention a justement pour objet une composition de soin et/ou de maquillage etfou de 
traiternent des matieres keratiniques comme la peau et/ou phaneres mais aussi des le- 
vres du visage permettant de remedier aux differents inconv£nients mentionnes ci- 
de$$us, 

20 En particulier, la composition de ('invention permet I'obtention tfun depet non coliant, de 
bonne couvrance ayant un aspect plus ou moins brillant, adapts au desir de la consom- 
matrice, ne migrant pas et de bonne tenue, ne dessechant pas [a peau ou ies levres $ur 
lesquelles il est appliqu6, aussi bien lors de Implication qu'au cours du temps. Elle pre- 
sente, en outre de bonnes proprietes de stabilite et, lorsqu'elle est sous forme de stick, 

25 une limitation de I'h&erogeneite de couleur. Elle permet, ainsi, un maquillage homogfene 
et esthetique. 

L'invention s'applique non seulement aux produits de maquillage des levres mais aussi 
aux produits de soin et/ou de traiternent des levres comme les baumes, de la peau, y 

30 compris du cuir chevelu, comme les cremes de soin joumalier et de protection solaire de 
la peau du visage, aux produits de maquillage de la peau, aussi bien du visage que du 
corps humain, comme les fonds de teints notamment coutes en stick ou en coupelte, les 
produits anti-cerne et les produrts de tatouage eph£mere, aux produits d'hygiene corpo- 
rate comme les deodorants notamment en stick, et aux produits de maquillage des yeux 

35 comme les eye-liners en particulier sous forme de crayon et les mascaras notamment 
sous forme de pain. 

Le dernandeur a 'constate, de fagon tout a fait surprenante, que rutilisation d'un polymere 
dispersible dans une phase grasse, associe a une dispersion colloTdale de particules soli- 
40 des notamment color£es, dans une composition notamment cosmetique, permettait d'ob- 
tenir un film brillant, de tres bonne tenue, de couleur hornogene, ne migrant pas, resistant 
a I'eau, tout en etant ires agreabie a Tapptication et a porter tout au long de la journde. Le 
film est notamment souple, flexible et homog&ne. 

45 La presente invention a done pour objet une composition a application sur ies matieres 
keratiniques, comprenant un milieu physiologiquement acceptable contenant au moins 
une phase grasse liquide, une dispersion coiioTdale de particules solides a temperature 
ambiante et une dispersion de particules de polymdre stabiiisees en surface dans ladite 
phase grasse liquide par un stabilisant. 

50 

Par "phase grasse liquide", au sens de la demande, on entend tout milieux non aqueux 
liquide & temperature ambiante (25°C) et pression atmospherique (760 mm de Hg) T com- 
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pose d'un ou plusieurs corps gras liquides a temperature ambiante, appeles aussi huiles, 
Cette phase grasse est macroscopiquement homogene (& savoir homogene a roeil nu). 
Cette phase grasse peut contenir une phase grasse liquide volatile et/ou une phase 
grasse non volatile. 

5 

Par "phase grasse non volatile", on entend tout milieu susceptible de rester sur la peau 
ou les levres pendant plusieurs heures. Une phase grasse non volatile a en particulier 
une pression de vapeur a temperature ambiante et pression atmospherique, non nulle 
inferieure & 0,02 mm de Hg et mieux inferieur a 1 0" 3 mm de Hg. 

10 

Par "phase grasse volatile", on entend tout milieu non aqueux susceptible de s'evaporer 
de la peau ou des levres, en moins d'une heure £ temperature ambiante et pression at- 
mospherique. Cette phase volatile comporte notamment des huiles ayant une pression de 
vapeur, & temperature ambiante (25X) et pression atmospherique (760mm Hg) allant de 
15 10~ 3 a 300 mm de Hg (0,13 Pa a 40 000 Pa), en particulier allant de 0,02 a 300 mm de Hg 
(2,66 Pa a 40 000 Pa). 

Cette composition est en particulier une composition cosmetique, dermatologique, hygie- 
nique ou pharmaceutique. Elle confient done des ingredients compatibles avec la peau, 

20 les fevres et les phaneres comme les fibres keratiniques. Elle peut se presenter sous 
forme de gel anhydre, d'emuision ou de dispersion huile-dans-eau ou eau-dans-huile ou 
encore sous forme d'emuision multiple. Elle peut se presenter sous forme de p3te, de so- 
lids plus ou moins rigide, de creme, de pommade. De preference, elle se presente sous 
forme anhydre, et plus speciaiement sous forme de gel anhydre, notamment coulee en 

25 stick ou en coupelte. 

Selon I'invention, cette compo$ition est stable dans le temps et en temperature. En parti- 
culier, aucune segregation des particules solides dispersees ni aucun dephasage est 
constate, meme au bout de 2 mois a temperature ambiante et pression atmospherique et 
30 a 45°C. En outre, lorsqu'eile est sous forme de stick, son aspect a I'ceil nu est homogene 
et exempt de trainees blanches. 

Selon Tinvention le polymere est un solide insoluble dans la phase grasse meme a sa 
temperature de ramollissement, a Tinverse d'une cire meme d'origine polymerique qui est 
35 elle soluble dans la phase grasse e sa temperature de fusion. II permet, en outre, la for- 
mation d'un depot notamment filmogSne continu et homogene et/ou est caracterise par 
I'enchevetrement des chafries polymeriques. Avec une cire m§me obtenue par polymeri- 
sation on obtient, apres fusion dans la phase grasse, une recristallisation, Cette recrista!- 
lisation est en particulier responsable de la perte de la brillance de la composition. 

40 

Le polymere en dispersion utilise dans la presente invention peut etre de toute nature. On 
peut ainsi employer un polymere radicaiaire, un polycondensat, voire un polymere d'ori- 
gine naturelle et leurs melanges. Ce polymere peut etre choisi par I'homme du metier en 
fbnetion de ses proprietes et selon ^application ulterieure souhaitee pour la composition. 
45 De preference le polymere utilise est filmifiable, e'est-a-dire apte a former seul ou en as- 
sociation avec un agent plastifiant, un film isolable. II est toutefois possible d'utiiiser un 
polymere non filmifiable. 

Par polymere non filmifiable, on entend un polymere non capable de former, seul, un film 
50 isolable. Ce polymere permet, en association avec un compose non volatif du type hui!e T 
de former un depot continu et homogene sur la peau etfou les levres. 
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Avantageusement, la composition contient au moins un ingredient choisi pamrii les actife 
cosm&iques, dermatologiques, hygieniques et pharmaceutiques, les matieres cotorantes 
et leurs melanges. GrSce a la dispersion de particules de polymers stabilises en surface 
present© dans la phase grasse liquide, la composition de Finvention permet de maintenir 
5 ces actifs et/ou matieres colorantes la ou lis ont ete deposes. 

Selon Finvention, la quantite de polymere en dispersion doit efre suffisante pour former 
sur la peau el/ou les tevres et/ou les fibres keratiniques un film apte a pieger les matieres 
colorantes et/ou les actifs oosmetiques ou dermatologiques et/ou les huiles en vue de li- 
10 miter leur migration et d'augrnenter la tenue de la composition, La quantite de polymere 
est fonction de la quantite de matures colorantes et/ou d'actifs et/ou d'huiles, contenue 
dans la composition. En pratique, ia quantity de polymere peut etre sup^rieure a 2 % en 
poids (en matiere active), par rapport au poids total de la composition. 

15 Un autre objet de l'invention est I'utilisation cosmetique dans une composition & applica- 
tion sur la peau, tes levres et les phaneres et plus sp6cialement cosmetique, hygienique 
ou rutilisation pour la fabrication d'une composition dermatologique ou pharmaceutique a 
application sur la peau, les levres et les phaneres, de particules d'au moins un polym&e 
dispersees dans une phase grasse liquide et stabilisees en surface par un agent stabili- 

20 sant et dune dispersion coiloTdale de particules solides a temperature ambiante, notam- 
ment colorees pour limiter la migration de la composition et/ou augmenter sa tenue dans 
le temps et/ou obtenir un maquiliage homogene et/ou conserver la brillance de ladite 
composition. 

25 L'invention a encore pour objet un procede de soin cosmetique ou de maquiliage des ma- 
tieres keratiniques et notamment des tevres, des phaneres ou de la peau, consistant £ 
appliquer sur respectivement les levres, les phaneres ou la peau une composition cosme- 
tique telle definie prec6demment 

30 L'invention a encore pour objet un prucdde cosmetique pour limiter la migration d'une 
composition de maquiliage ou de soin de la peau ou des levres et/ou augmenter la tenue 
dans le temps de cette composition et/ou sa stability contenant une phase grasse liquide 
et au moins un ingredient choisi parmi les matieres colorantes sous forme de particules 
solides a temperature ambiante, colorees, consistant a introduce dans la phase grasse 

35 liquide des particules de polymere dispersibies dans la phase grasse liquide et stabilisa- 
bles en surface par un agent stabilisant et a introduce dans ladite phase grasse liquide 
lesdites particules colorees sous forme de dispersion coiloTdale. 

L'invention a encore pour objet un procede de fabrication d'une composition stable & ap- 
40 plication sur les matures keratiniques, consistant a introduce dans un milieu physiologi- 
quement acceptable liquide a) une dispersion de particules de polymere stabilisees en 
surface dans une phase grasse liquide par un stabilisant, b) une dispersion colloitfale de 
particules solides $ temperature ambiante, choisies parmi les pigments, les nacres et les 
charges et leurs melanges et a melanger iedit milieu supplements desdites dispersions a) 
45 et b). 

Selon l'invention, ia dispersion de particules de polymeres stabilises en surface par un 
stabilisant et la dispersion coiloTdale de particules solides sont prgpardes separement et 
au prealable, avant leur introduction dans la composition. 

50 

L'invention a encore pour objet ('utilisation d'une dispersion coiloTdale de particules soli- 
des a temperature ambiante, choisies parmi les pigments, les nacres, les charges et leurs 
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melanges dans une composition a application sur les matieres keratiniques, contenant 
une dispersion de particules de polymere stabilises en surface dans une phase grasse 
liquide par un stabilisant, pour stabiliser ladite composition et/ou iui conferer un aspect 
horoogene. 

5 

Un avantage de I'utilisation d'une dispersion de particules de polymere dans une compo- 
sition de Invention est que ces particules restent a I'&at de particules etementaires, sans 
former d'agglomdrats, dans la phase grasse. Un autre avantage de la dispersion de poly- 
mere est la possibility d'obtenir des compositions tres fluides {de Tordre de 130 centipoi- 
10 ses), merne en presence d'un taux elev6 de polymere. 

Encore un autre avantage d'une telle dispersion de polymere est qu 1 il est possible de cali- 
brer & volonte la taille des particules de polymery et de moduler leur "polydispersite" en 
taille lors de la synthese. II est ainsi possible d'obtenir des particules de tr&s petite taille, 
15 qui sont invisibles £ I'oeil nu (orsqu'elies sont dans la composition et lorsqu'elles sont ap- 
pliquees sur la peau ou les ievres. 

On a de plus constate que la composition selon {'invention, presents des qualites 
d'etalement et d'adh£sion sur la peau, les Ievres, les cils ou les muqueuses, particultere- 
20 ment interessantes, ainsi qu'un toucher onctueux et agrdable. Cette composition a, en 
outre, Pavantage de se demaquiller facilement notamment avec un iait demaquillant clas- 
sique. 

Polymeres en dispersion 

25 

La composition selon ('invention comprend done avantageusement une ou plusieurs dis- 
persions stables de particules de polymeres genSralement spheriques d'un ou plusieurs 
polymeres, dans une phase grasse liquide physiologiquement acceptable, Ces disper- 
sions sont generalement appelees NAD (Non-Aqueous Dispersion) de polymere par op- 
30 position d des latex qui sont des dispersions aqueuses de polymdre- Ces dispersions 
peuvent notamment se presenter sous forme de nanoparticules de polymeres en disper- 
sion stable dans ladite phase grasse. Les nanoparticules sont de preference d'une taille 
comprise entre 5 et 600 nm. II est toutefois possible d'obtenir des tailles de particules de 
polymdre alfant /usqu'a 1 tim. 

35 

Encore un avantage de la dispersion de polymere de la composition de Tinvention est la 
possibility de faire varier la temperature de transition vitreuse (Tg) du polymere ou du 
systeme polymerique (polymere plus additif du type plastifiant), et de passer ainsi d'un 
polymere dur a un polymere plus ou moins mou, permettant de regler les proprietes m6- 
40 caniques de la composition en function de Implication envisagee et en particufier du film 
depose. 

Les polymeres en dispersion utilisables dans la composition de Invention ont de prefe- 
rence un poids moteculaire de I'ordre de 2000 a 10 000 000 et une Tg de -100°C a 300°C 
45 et mieux de -50° a 5Q*C t de preference de -1 0 D C a 100 D C. 

Lorsque le polymere prfeente une temperature de transition vitreuse trop eievee pour 
Implication souhaKee, on peut lui associer un plastifiant de manure a abaisser cette 
temperature du melange utilise. Le plastifiant peut etre choisi pamti les plastifiants usuel- 
50 lement utilises dans le domaine duplication et notamment parmi les composes suscepti- 
bles d'etre des solvants du polym&re. 
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II est possible d'utiliser des polymeres filmrftables, de preference ayant une Tg basse, in- 
ferieure ou egale a la temperature de la peau et notamment inferieure ou egale a 40*C. 
On obtient ainsi une dispersion qui peut filmifier lorsqu'elie est appliquee sur un support, 
ce qui n'est pas le cas lorsqu'on utilise des dispersions de pigments mineraux selon Tart 
5 anterieur. 

Parmi les poiymeres fitmifiables, on peut citer des homopolym&res ou des copolymeres 
radicalaires, acryliques ou vinyliques, de preference ayant une Tg inferieure ou egale a 
40°C et notamment allant de - 10° a 30°C, utilises seul ou en melange. 

10 

Parml les polymeres non fiimifiables, on peut citer des homopolymeres ou copolymers 
radicalaires, vinyliques ou acryliques, eventueitement reticules, ayant de preference une 
Tg superieure a 40°C et notamment allant de 45° a 150*0, utilises seul ou en melange. 

15 Par poiymere nadicalaire, on entend un poiymere obtenu par polymerisation de monome- 
res a insaturation notamment ethyienique, chaque monomere etant susceptible de s'ho- 
mopoiymeriser (a ('inverse des polycondensats). Les polymeres radicalaires peuvent £tre 
notamment des polymeres, ou des copolymeres, vinyliques, notamment des polymeres 
acryliques. 

20 

Les polymeres vinyliques peuvent resuiter de la polymerisation de monomeres £ insatura- 
tion ethyienique ayant au moins un groupement acide et/ou des esters de ces monomeres 
acides et/ou des amides de ces acides- 

25 Comme monomere porteur de groupement acide, on peut utiliser des acides carboxyli- 
ques insatures a,(^ethyleniques teis que I'acide acrylique, i'acide methacrylique, I'acide 
crotonique, ('acide maieique, i'acide itaconique. On utilise de preference I'acide 
(meth)acrylique et I'acide cratonique, et plus preferentieltement racide (meth)acrylique. 

30 Les esters de monomeres acides sont avantageusement choisis parmi les esters de 
Tacide (meth)acrylique (encore appele les (meth)acfylates), comme les (meth)acrylates 
d'alkyle, en particulier d'alkyle en C^C^ de preference en C r C 3 , les (meth)acrylates 
d'aryle, en particulier d'aryle en C r C 10J les (meth)acrylates d'hydroxyalkyte, en particulier 
d'hydroxyalkyte en C 2 -C 6 . Comme (meth)acrylates d'alkyle, on peut citer le (meth)acrylate 

35 de methyle, d'ethyle, de butyle, d'isobutyte, d'ethyl-2 hexyle et de lauryle. Comme 
(meth)acrylates d'hydroxyalkyle, on peut citer le (meth)acrylate d'hydroxy6thyie, le 
(meth)acrylate de 2-hydroxypropyle. Comme (meth)acrylates d'aryle, on peut citer l'acry- 
late de benzyle ou de phenyle. 

40 Les esters de I'acide (meth)acrylique particulierement preferes sont les (meth)acrylates 
d'alkyle. 

Comme poiymere radicalaire, on utilise de preference les copolymeres rfacide 
(meth)acrylique et de (meth)acryfate d'alkyle, notamment d'alkyle en C r C 4 . Plus prSferen- 
45 tenement, on peut utiliser les acrylates de methyle eventueitement copolymerises avec 
I'acide acrylique. 

Comme amides des monomeres acides, on peut citer les {meth)acrylamides, et notam- 
ment les N-a!kyI (meth)aaylamides, en particulier d'alkyle en tels que le N-ethyl 
50 acrylamide, le N-t-butyl acr/lamide, ie M-octyl acrylamide ; les N- dialkyl (C,-Oa) 
(meth)acrylamides, 7 ' 
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Les polym&res vinyliques peuvent egalement resulter de la polymerisation de monomeres 
a insaturation ethylenique ayant au moins un groupe amine, sous forme libro ou faien par- 
tiellement ou totalement neutralist ou bien encore partiellement ou totalernent quaterni- 
see. De tels monomeres peuvent §tre par exemple le (meth)acrylate de dim&hylaminoe- 
5 thyle, le methacrylamide de dimethylaminoethyie* la vinylarnine, la vinylpyridine, le chlo- 
rure de diallyldimethylammonium. 

Les polymeres vfnyliques peuvent egalement resulter de Phomopolym&isation ou de la 
copolymerisation d'au moin$ un monomere choi$i parmi les esters vinyliques et les mo- 

10 nomeres styreniques. En particulier, ces monomeres peuvent etre polymerises avec des 
monomeres acides et/ou leurs esters et/ou leurs amides, tels que ceux mentionnes pre- 
cedemment. Comme exemple d'esters vinyliques, on peut citer Pacetate de vinyle, le pro- 
pionate de vinyle, le nSodecanoate de vinyle, le pivalate de vinyle, le benzoate de vinyle 
et le t-butyl benzoate de vinyle, Comme monomeres styreniques, on peut citer ie styrdne 

15 et Palpha-methyl styrene. 

La liste des monom&res donn^e n'est pas limitative et il est possible d'utiliser tout mono- 
mere connu de Phomme du metier entrant dans les categories de monomeres acryliques 
et vinyliques (y compris les monomferes modifies par une chatne sfliconee), 

20 

Comme autres monomeres vinyliques utilisables, on peut encore citer : 

- la N-vinylpyrrolidone, la vinylcaprolactame, les vinyl N-alkyl(C 1 -C 6 } pyrroles, les vinyi- 
oxazoles, les vinykhiazoies, les vinylpyrimidines, les vinylimidazoles, 

- les otefines tels que ('ethylene, le propylene, le butylene, Hsoprene, le butadfene. 

25 

Le polymere vinylique peut Stre reticule d Taide d'un ou plusieurs monomeres difonction- 
nets, notamment eotfiprenant au morns deux insaturations ethyteniques, tel que le dime- 
thacrylate d*6thylene glycol ou le phtalate de diallyle. 

30 De fason non limitative, les polymeres en dispersion de (Invention peuvent etre choisis 
parmi, les polymdres ou copolymeres suivants ; polyurethannes, polyurethannes- 
acryliques, polyurSes, polyuree-polyur&hannes, polyester-polyur&hannes, polyether- 
polyurethannes, polyesters, polyesters amides, polyesters a chatne grasse, alkydes ; po- 
lymeres ou copolymeres acryliques et/ou vinyliques ; copolymeres acryliques-silicone ; 

35 polyacryiamides ; polymeres silicones comme les polyurethannes ou acryliques silicones! 
polymeres fluores et leurs melanges. 

Le ou les polymeres en dispersion huileuse peuvent repr&senter (en rnatiere seche ou 
matidre active) de 0,1 a 60 % du poids de la composition, de preference de 2 3 40 % et 
40 mieux de 4 a 25 %. Pour un stabilisant solide a temperature ambiante, la quanfite en ma- 
ture seche de la dispersioa represente fa quantite totale de polymere + stabilisant. 

Phase gra$$e 

45 La phase grasse liquide de la composition peut etre constitute de toute huile cosmeti- 
quement ou dermatologiquement acceptable, et de fagon generate physiologiquement 
acceptable, notamment choisie parmi les huiles d'origine minerals animate, vegetale ou 
synthetique, carbonees, hydrocarbonees, fluorees et/ou siliconees, seules ou en melange 
dans la rnesure ou elles ferment un melange homogene et stable macroscopiquement et 

50 ou elles sont compatibles avec I'utilisation envisagee. 
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Par "huiie hydrocarbon^", on entend des huiles contenant majoritairement des atomes 
de carbone et des atomes d'hydrogene et en particuiier des chatnes alkyle ou alcenyle 
comrne les alcanes ou alcenes mais aussi les huiles a chatne alkyle ou alcdnyle cornpor- 
tant un ou des groupements ether, ester ou acide carboxylique. 

5 

La phase grasse liquide totale de la composition peut representor de 5 % a 99,40 % du 
poids total de la composition et de preference de 20 a 85 %. Avantageusement, elle re- 
pr6$ente au moins 30 % du poids total de la composition. De preference, cette phase 
grasse contient au moins une huiie non volatile (k savoir plusieurs huiles non volatiies). 
10 La partie non volatile peut repr^senter de 0 a 80 % du poids total de la composition et 
mieux de 1 a 50%. 

Comme phase grasse liquide utilisabte dans finvention, on peut ainsi citer les huiles hy- 
drocarbonees d'origine minerale ou synthetique telles les hydrocarbures lineaires ou ra- 

15 mifies volatils ou non comme I'huile de paraffine ou ses derives, I'huife de vaseline, les 
polydecenes, le polyisobutene hydrogene tei que le parleam, le squalane ; les huiles 
d'origine animate comme I'huile de vison, de tortue, le perhydrosquafene ; les huiles 
d'origine vegetale ; hydrocarbonSes a forte teneur en triglycerides constitues d'esters 
d'acides gras et de glycerol dont les acides gras peuvent avoir des longueurs de chaTnes 

20 variees, ces dernieres pouvant etre lineaires ou remittees, satur6es ou insaturges, comme 
I'huile d'amande douce, de calophyllum, de palme, de pepins de raisin, de sesame, d'ara- 
ra, de colza, de tournesol, de coton, d'abricot, de ricin, de luzeme, de courge, de cassis, 
de macadamia, de rosier muscat, de noisette, d'avocat, de jojoba, d'olive ou de germes 
de cer&ales (maTs, bi£, orge, seigle) ; des esters d'acide gras et notamment d'acide lano- 

25 lique, d'acide oleique, d'acide laurique T d'acide st6arique ; les esters de synthese de for- 
mule R t COOR 2 dans laquelle R, represente le reste d'un acide gras superieur lineaire ou 
ramifie comportant de 7 a 40 atomes de carbone etRa represente une chalne hydrocarbo- 
nee ramifiee contenant de 3 a 40 atomes de carbone, comme par exemple I'huile de Pur- 
cellin (octanoate de cetostearyle), I'isononanoate d'isononyie, le benzoate d'aicooi en C 12 

30 a C 15? le palmitate d'ethyl 2-hexyle, des octanoates, d^canoates ou ricinoleates d'alcools 
ou de polyalcools, le myristate tfisopropyle, le palmitate d'isopropyle, le stearate de bu- 
tyle, le laurate d'hexyle, I'adipate de diisopropyle, le palmitate de 2-ethyl-hexyle, le laurate 
de 2-hexyktecyle, le palmitate de 2-octyI-decyle, le myristate de 2-octyl-dodecy!e, le suc- 
cinate de 2-diethyl-hexyIe, le malate de diisost&aryle, le triisostearate de glycerine ou de 

35 diglycerine ; les esters hydroxyles oomme le lactate d'isostearyle, le malate de di- 
isostearyle ; les esters du pentaerythritol ; les acides gras superieuns en C^-C^ tels que 
Pacide myristique, I'acide palmitique, I'acide stearique, I'acide behenique, I'acide oteique, 
('acide linoleique, I'acide linolenique ou I'acide isostearique ; les aicools gras superieurs 
en C r C2 6 tels que Talcool stearylique ou oleique, I'alcool linoleique ou linolenique, I'alcool 

40 isostearique ou roctyl dodScanol ; les ethers de synthese a au moins 7 atomes de car- 
bone les huiles silicones telles que les polydimethylsiloxanes (PDMS) liquides a tempe- 
rature ambiante, lineaires ou cycliques, volatiies ou non, eventuellement phenyles tels 
que les phenyftrimethicones, les phenyl trimethylsiloxy diphenylsitoxanes, les diphenyl 
dimathicones, les diphenyl m&hyfdiphenyl trisiloxanes, les 2-phenytethyl trimethylsiloxysi- 

45 licates liquides, eventuellement substitu6s par des groupements aliphatiques etfou aro- 
matiques comme les groupes alkyle, alcoxy ou phenyle, pendant et/ou en bout de chatne 
silicone^ groupements ayant de 2 a 24 atomes de carbone et eventuellement fluores, ou 
par des groupements fonctionnels tels que des groupements hydroxyle, thiol et/ou amine ; 
les polysiloxanes modifies par des acides gras, des aicools gras ou des polyoxyaikytenes 

50 ; les silicones fluorees ; ou encore les triglycerides des acides caprylique/caprique comme 
ceux vendus par la societe Stearineries Dubois ou ceux vendus sous les denominations 
Miglyol 810, 812 et 818 par la societe Dynamit Nobel ; et leurs melanges. 
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Avantageusement, on peut utiliser une ou plusieurs solvents volatils a temperature am- 
biante comme des huiles volatiies cosmetiques. Ces solvants volatils sont favorables £ 
I'obtention d'un depSt de bonne tenue. Apr6s evaporation de ces solvants, on obtient un 
5 d6pot filmogene souple, non collant sur la peau ou les tevres. Ces solvants volatils facili- 
tent, en outre, Implication de la composition sur (a peau, les levres et les phaneres. lis 
peuvent etre hydrocarbones ou silicones et comportes eventuellement des groupements 
alkyle ou alkoxy, pendants ou en bout de chafne siliconee. 

10 Comme huile volatile utilisable dans I'invention, on peut citer les huiles de silicones Iin6ai- 
res ou cycliques ayant une viscosite a temperature ambiante inferieure a 3 cSt et ayant 
notamment de 2 A 7 atomes de siltcium, ces silicones comportant eventuellement des 
groupes alkyle ou alkoxy ayant de 1 a 10 atomes de carbone. Comme huile de silicone 
volatile utilisable dans Invention, on peut citer notamment roctamethylcyclo-tetrasiloxane, 

15 le d6cam£tftylcycIopentasiloxane, ie dod6cam6thylcyclohexasiloxane, Pheptamethyl 
hexyltrisiloxane, I'heptam&hyloctyl trisiloxane, Thexamethyldisiloxane, Toctam6thyl trisi- 
loxane, le decamethyl tetrasiloxane, le dodecamethyl pentasiloxane et leurs melanges. 

Comme autre solvant volatil utilisable dans Pinvention, on peut citer les huiles volatiles 
20 hydnxarbonees ayant de 8 a 16 atomes de carbone et leurs melanges et notamment les 
alcanes ramifies en Cg-C ie comme les isoalcanes (appelees aussi isoparaffines) en C a -C 1e , 
I'isododecane, l'isod6cane, Tisohexadecane et par exemple les huiles vendues sous les 
noms commerciaux d'lsopars' ou de Permetyls\ les esters ramifies en C s -C 16 comme le 
n&> pentanoate d'iso-hexyle leurs melanges. 

25 

Dans un mode particuiier de realisation de I'invention, on choisit fe phase grasse liquide 
dans le groupe comprenant : 

- les composes liquides non aqueux ayant un parametre de solubilite global selon I'es- 
pace de solubility de HANSEN inferieur a 17 (MPa) 1 * 

30 - ou les monoaicools ayant un parametre de solubilite global selon Pespace de solubility 
de HANSEN infeiieur ou 6gal a 20 (MPa) 1 * 

- ou leurs melanges. 

Le parametre de solubilite global 5 global selon Pespace de solubilite de HANSEN est de- 
35 fini dans Particle "Solubility parameter values* de Eric A. Grulke de I'ouvrage "Polymer 
Handbook" 3*™ Edition, Chapitre VII, pages 519-559 par la relation : 

5 = { d 0 2 + dp 2 + d H 2 ) Ty2 , dans laquelle : 

40 - d D caracterise les forces de dispersion de LONDON issues de la formation de dipoles 
induits lors des chocs moleculaires, 

- dp caracterise les forces ^interactions de DEBYE entre dipoles permanent 

- d H caracterise les forces d'interactions sp^cifiques {type liaisons hydrog^ne, acide/base, 
donneur/accepteur, eta). La definition des solvants dans Pespace de solubilite tridimen- 

45 sionnel selon HANSEN est donnee dans ('article de C. M. HANSEN : "The three dimen- 
sional solubility parameters* J. Paint Techno!. 39, 105 (1967). 

Parmi les phases grasses liquides ayant un parametre de solubilite global selon Tespace 
de solubilite de HANSEN, inferieur ou £gal a 17 (MPa) 1/2 , on peut citer des huiles d'origine 
50 vegetate formees par des esters d'acides gras et de polyols, en particuiier les triglyceri- 
des, telles que Phuile de tournesol, de sesame ou de colza, ou les esters derives tfacides 
ou d'alcools a tongue chaTne (c'est a dire ayant de 6 a 20 atomes de carbone), notam- 
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ment les esters de formule F^COOR* dans laquelle R-, represente le reste d'un acide gras 
sup6rieur comportant de 7 a 40 atomes de carbons et R 2 represente une chaine hydro- 
carbonee oomportant de 3 a 40 atomes de carbone, tels que les palmitates, les adipates 
et les benzoates, notamment l'adipate de dii$opropy1e. On peut egalement citer les hydro- 

5 carbures et notamment des huiies de paraffine, de vaseline, ou le polyisobutylene hydro- 
gdne, I'isododecane, ou encore les "Isopars" (isoparaffines volatiles). On peut encore citer 
les huiies de silicone telles que les polydimethyisiloxanes et les polymethylphenytsiloxa- 
nes, eventuellement substitutes par des groupements aliphatiques et/ou aromatiques, 
eventuellement fluores, ou par des groupements fonctionnels tels que des groupements 

10 hydroxyle, thiol et/ou amine, et les huiies silicones volatiles, notamment cyciiques. On 
peut egalement citer les solvents, seuls ou en melange, choisis panni (i) les esters lineai- 
res, ramifies ou cyciiques, ayant plus de 6 atomes de carbone, (ii) les Others ayant plus 
de 6 atomes de carbone. (iii) les cetones ayant plus de 6 atomes de carbone. Par mo- 
noalcools ayant un parametre de solubilite global selon I'espaoe de solubilite de HANSEN 

15 inffcrieur ou egal a 20 {MPa) 1 *, on entend les alcools gras aliphatiques ayant au moins 6 
atomes de carbone, la chaTne hydrocarbonee ne comportant pas de groupement de 
substitution. Comme monoalcools selon ('invention, on peut citer I'alcoo! oleique, le deca- 
nol, le dodecanol, I'octadecanol et t'alcool linoteique. 

20 Comme milieu non aqueux f on peut aussi utiliser ceux decrits dans le document FR-A-2 
710 646 de LV.M.H. 

Le choix du milieu non aqueux est effectue par f homme du metier en fonction de la nature 
des monomeres constituant le poiymere et/ou de la nature du stabilisant, comme indique 
25 ci-apres. 

La dispersion de poiymere peut etre fabriqu6e comme decrit dans le document EP-A- 
749747. La polymerisation peut Stre effectuee en dispersion, c'est-a-dire par precipitation 
du polymdre en cours de formation, avec protection des particules formees par stabilisant. 

30 

On prepare done un melange comprenant les monomdres initiaux ainsi qu'un amorceur 
radicalaire. Ce melange est dissous dans un solvant appele, dans la suite de la presente 
description, "solvant de synthese". Lorsque la phase grasse est une huile non volatile, on 
peut effectuer la polymerisation dans un solvant organique apolaire {solvant de synthese) 
35 puis ajouter I'huile non volatile (qui doit etre miscible avec ledit solvant de synthase) et 
distiller selectivement le solvant de synthese. 

On choisit done un solvant de synthese tet que les monomeres initiaux, et famorceur ra- 
dicalaire, y sont solubles, et les particules de poiymere obtenues y sont insolubles afin 
40 qu'eiles y pr£cipitent lors de leur formation. En parttculier, on peut choisir le solvant de 
synthese parmi les alcanes tels que I'heptane, I'isododecane ou le cyclohexane. 

Lorsque la phase grasse choisie est une huile volatile, on peut directement effectuer la 
polymerisation dans ladite huile qui joue done egalement le rdle de solvant de synthese. 
45 Les monomeres doivent Egalement y etre solubles, ainsi que I'amorceur radicalaire, et le 
polymdre obtenu doit y etre insoluble. 

Les monomeres sont de preference presents dans le solvant de synthase, avant polyme- 
risation, a raison de 5-20% en poids du melange reactionnel. La totality des monomeres 
50 peut etre presente dans le solvant avant le debut de la reaction, ou une partie des mono- 
meres peut 6tre ajoutee au fur et a mesure de revolution de la reaction de polymerisation. 
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L'amorceur radicalaire peut §tre notamment Pazo«bis-isobutyronitrile ou le tertiobutyfpe- 
roxy-2-6thyl hexanoate. 

Stabilisant 

5 

Les particules de polymere sont stabilisees en surface, au fur et a mesure de la polymeri- 
sation t grSce a un stabilisant qui peut dtre un polym&re sequence, un polymere greffo, 
et/ou un polymere statistique, seul ou en melange. La stabilisation peut Stre effectuee par 
tout moyen connu, et en particulier par ajout direct du polymere sequence, polymere 
10 greffe et/ou polymdre statistique, lors de la polymerisation. 

Le stabilisant est de preference egalement present dans le melange avant polymerisation. 
Toutefois, il est egalement possible de I'ajouter en continu, notamment lorsqu'on ajoute 
egalement les monomeres en continu. 

15 

On peut utiliser 2-30% en poids de stabilisant par rapport au melange initial de monome- 
res, et de preference 5-20% en poids. 

Lorsqu'on utilise un polymdre greffe etfou sequence en tant que stabilisant, on choisit le 
20 solvant de synthese de telle maniere qu'au moins one partie des greffons ou sequences 
dudit polym&re-stabilisant soit soluble dans ledit solvant, rautre partie des greffons ou se- 
quences ny etant pas soluble. Le polymere-stabilisant utilise lors de la polymerisation doit 
Stre soluble, ou dispersible, dans le solvant de synthese. De plus, on choisit de prefe- 
rence un stabilisant dont les sequences ou greffons insolubles presentent une certaine 
25 affinite pour le polymere forme lors de la polymerisation. 

Parmi les polymeres greffes, on peut citer les polymeres silicones greffes avec une 
chaTne hydrocarbonee ; les polymeres hydrocarbones greffes avec une chaTne siiiconee. 

30 Conviennent egalement les copolymers greffes ayant par exempie un squelette insoluble 
de type polyacrylique avec des greffons solubles de type acide poly-12- 
(hydroxystearique). 

Ainsl on peut utiliser des copolymeres blocs greffes ou sequences comprenant au moins 
35 un bloc de type polyorganosiloxane et au moins un bloc d T un polymere radicalaire, comme 
les copolymeres greffes de type acrylique/silicone qui peuvent Stre employes notamment 
iorsque le milieu non aqueux est silicone. 

On peut aussi utiliser des copolymeres blocs greffes ou sequences comprenant au moins 
40 un bloc de type polyorganosiloxane et au moins d'un polyethen Le bloc polyorganopoly- 
siioxane peut etre notamment un polydimethylsiloxane ou bien encore un poly alkyl(C 2 - 
C 1S ) methyl siloxane ; le bloc polyether peut etre un poly alkylene en C 2 -C 18 > en particulier 
polyoxyethylene et/ou polyoxypropylene. En particulier, on peut utiliser les dimethicones 
copolyol ou des alkyl {C 2 -C 13 ) dcm&hicones copolyol tels que ceux vendu sous la denomi- 
45 nation "Dow Corning 3225C" par la soctete Dow Corning, les lauryi methicones tels que 
ceux vendu sous la denomination "Dow Coming Q2-5200 par la soci&6 "Dow Coming". 

Comme copolymeres blocs greffes ou sequences, on peut citer aussi ceux comprenant au 
moins un bloc resultant de la polymerisation d'au moins un monom^re ethylenique, a une 
50 ou plusieurs liaisons ethyleniques eventuellement conjugu^es, comme T&hyfene ou les 
dienes tels que le butadiene et I'isoprSne, et d'au moins un bloc d'un polymfere vinyiique et 
mieux styrenique. Lorsque ie monomere ethylenique comporte plusieurs liaisons ethyleni- 
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ques eventuellement conjuguees, les insaturations ethylSniques residuelles apres la po- 
lymerisation sont g^neraiement hydrogenees. Ainsi, de fason connue, la polymerisation 
de I'isoprene conduit, apres hydrogenation, a la formation de bloc ethyfene-propytene, et 
la polymerisation de butadiene conduit, apres hydrogenation, a la formation de bloc 6thy- 

5 lene-butylene. Parmi ces polymeres, on peut citer les copolymeres $6quenc6s, notam- 
ment de type "dibloc" ou 'tribloc" du type poIystyrSne/polyisoprene (SI), polysty- 
rene/polybutadiene (SB) tels que ceux vendus sous le nom de 1UVITOL HSB' par BASF, 
du type polystyr6ne/copoly(ethylene-propylene) (SEP) tels que ceux vendus sous le nom 
de 'Kraton 1 par Shell Chemical Co ou encore du type polystyrene/copoly((§thyiene- 

10 butylene) (SEB). En particulier, on peut utiliser le Kraton G1650 (SEBS), le Kraton G1651 
(SEBS), le Kraton G1652 (SEBS), le Kraton G1657X (SEBS) S le Kraton G1701X (SEP) T le 
Kraton G1702X (SEP), le Kraton G1726X (SEB), le Kraton D-1101 (SBS), ie Kraton D- 
1102 (SBS), le Kraton D-1107 (SIS). Les polymeres sont generaiement appeles des co- 
polymeres de dienes hydrogenes ou non. 

15 

On peut aussi utiliser les Gelled Permethyi 99A-750, 99A-753-59 et 99A-753-58 (melange 
de tribloc et de polymere en 6toile), Versagel 5960 de chez Penreco (tribloc + polymere 
en etoile); OS1 29880, OS129881 et OS84383 de chez Lubrizol (copolymere sty- 
rene/methacrylate). 

20 

Comme copolymeres blocs greffes ou sequences comprenant au moins un bloc resultant 
de la polymerisation d'au moins un monomere ethytenique a une ou plusieurs liaisons 
ethyleniques et d'au moins un bloc d'un polymere acrylique, on peut citer les copolymeres 
bi- ou trisequenc6s poly(m6thylacrylate de methyle)/po!yisobutylene ou les copolymeres 
25 greffes a squeiette poIy(m6thyIacrylate de methyle) et a greffons polyisobutyldne. 

Comme copolymeres blocs greffes ou sequences comprenant au moins un bloc resultant 
de la polymerisation d'au moins un monomere ethyienique a une ou plusieurs liaisons 
ethyleniques et d'au moins un bloc d'un poiyether te! qu'un polylkylene en C 2 -C 15 (poly- 
30 Ethylene et/ou polyoxypropylene notamment), on peut citer les copolymeres bi- ou tris6- 
quences polyoxyethylene/polybutadiene ou polyoxyethylene/polyisobutylene. 

Lorsqu'on utilise un polymere statistique en tant que stabilisant, on le choisit de maniere £ 
ce qu'il possfede une quantite suffisante de groupements le rendant soluble dans le sol- 

35 vant de synthase envisage- 
On peut ainsi employer des copolymeres a base d'acrylates ou de methacrylates d'alkyle 
issus d'alcools en C r C 4 , et d'acrylates ou de methacrylates d'alkyie issus d r alcools en 
C^. On peut en particulier citer le copolymere methacrylate de stearyle/m6thacryiate de 

40 methyle. 

Lorsque le solvant de synthase est apoiaire, il est preferable de choisir en tant que stabili- 
sant, un polymere apportant une couverture des particules la plus complete possible, plu- 
sieurs chaTnes de polymeres-stabilisants venant alors s'adsorber sur une particule de po- 
45 Iyrn6re obtenu par polymerisation. 

Dans ce cas, on pr6f£re aiors utiliser comme stabilisant, soit un polymere greffe, soit un 
polymere sequence, de maniere a avoir une meilleure activite interfaciale. En effet, les 
sequences ou greffons insolubles dans le solvant de synthese apportent une couverture 
50 plus volumineuse a la surface des particules. 
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Lorsque le solvant de synthese liquide comprend au moins une huile de silicone, I'agent 
stabilisant est de preference choisi dans le groups constitue par les copolymeres blocs 
greffes ou sequences comprenant au moins un bloc de type polyorganosiloxane et au 
moins un bloc d'un polymere radicaiaire ou d'un polyether ou tf un polyester comme les 
5 blocs polyoxypropylene et/ou oxyethytene. 

Lorsque la phase grasse liquide ne comprend pas d'huile de silicone, Tagent stabilisant 
est de preference choisi dans le groupe constitue par ; 

- (a) les copolymeres blocs greffes ou sequences comprenant au moins un bloc de type 
10 polyorganosiloxane et au moins un bloc d'un polymere radicaiaire ou d f un polyether ou 

d'un polyester, 

- (b) les copolymeres d'acrylates ou de methacryiates d'alkyle issus d'aicools en C r C 4 , et 
d'acrylates ou de methacryiates d'alkyle issus d'aicools en Cg-C^, 

- (c) les copolymeres blocs greffes ou sequences comprenant au moins un bloc resultant 
15 de la polymerisation d'au moins un monomere 6thylenique, a liaisons ethyleniques conju- 

guees, 

et au moins un bloc d'un polymere vinylique ou acrylique ou d'un polyether ou d'un po- 
lyester, ou leurs melanges. 

20 De preference, on utilise des polymeres dibloc comme agent stabilisant. 

Les dispersions de polymeres gelifiees obtenues sebn ('invention peuvent alors etre utili- 
sees dans une composition notamment cosmetique, dermatologique, pharmaceutique 
ei/ou hygienique, telle qu'une composition de soin ou de maquillage de la peau ou des 
25 fevres, ou encore une composition capillaire ou une composition solaire ou de coloration 
ou de bronzage artificiel de la peau. 

Suivant Implication, on pourra choisir d'utiliser des dispersions de polymeres filmifiables 
ou non fifmifiables, dans des huiles volatifes ou non volatiles. 

30 

Dipersion coHoTdafe 

La composition selon ['invention contient, en outre, des particules solides a temperature 
ambiante, dispersees dans le milieu physiologiquement acceptable introduces dans la 
35 composition sous forme d'une dispersion colloTdale, appele aussi "pate particulate". 

Par dispersion colloTdale ou "pate particulate", on entend au sens de invention une dis- 
persion colloTdale concentree de particules enrob6e$ ou non dans un milieu continu, sta- 
bilisees en surface S I'aide d'un agent dispersant Ces particules peuvent £tre choisies 
40 parmi les pigments, les nacres, les charges solides et leurs melanges. Ces particules 
peuvent etre de toute forme notamment de forme spherique ou allongee comme des fi- 
bres. Elles sont insolubies dans le milieu. 

L'agent dispersant serf 3 proteger les particules dispersees contre leur agglomeration ou 
45 floculation. La concentration en dispersant generalement utilisee pour stabiliser une dis- 
persion colloTdale est de 0,3 a 5 mg/nf, de preference de 0,5 a 4 mg/m 2 , de surface de 
particules. Cet agent dispersant peut etre un tensioactif, un oligomers, un polymere ou un 
melange de plusieurs d'entre eux, portant une ou des fbnctionnafites ayant une affinite 
forte pour la surface des particules a dispenser. En particulier, ils peuvent s J accrocher 
50 physiquement ou chimrquement a la surface des pigments. Ces dispersants presentent, 
en outre, au moins un groupe fonctionnel compatible ou soluble dans le milieu continu. En 
particular, on utilise les esters de I'acide hydroxy-12 stearique en particulier et decide 
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gras en C 8 a C20 et de polyol comme fe glycerol, la digiyc&ine, tel que le stearate d'acide 
poly(12-hydroxystearique) de poids moleculaire d'environ 750g/mole tel que celui vendu 
sous le nom de Solsperse 21 000 par la society Avecia, le polygyc6ryt-2 dipolyhydroxys- 
tearate (nom CTFA) vendu sous la reference Dehymyis PGPH par la societe Henkel ou 
5 encore I'acide polyhydroxystearique tel que celui vendu sous la reference Artacel P100 
par la soci&6 Uniqema et leurs melanges. 

Comme autre dispersant utilisabie dans la composition de ^invention, on peut citer les de- 
rives ammonium quaternaire decides gras polycondenses comme le Solsperse 17000 
10 vendu par la society Avecia, ies melanges de poly dimethylsiloxane/oxypropylene tels que 
ceux vendus par la soci6te Dow Corning sous les references DC2-5185, DC2-5225 C. 

L'acide polydihydroxystearique et les esters de l'acide hydroxy 12-st6arique son! de prefe- 
rence destines a un milieu hydrocarbone ou fluore, alors que ies melanges de dimethyl- 
15 siloxane oxyethyiene/oxypropylen£ sont de preference destines a un milieu silicone. 

La dispersion colloTdale est une suspension de particules de taille generalement microni- 
que (<10 |jm) dans un milieu continu. La fraction volumique de particules dans une dis- 
persion concentree est de 20 % a 40 %, de preference superieure a 30 %, ce qui corres- 
20 pond & une teneur ponderale pouvant ailer jusqu'a 70 % selon la densite des particules. 

Les particules dispersees dans le milieu peuvent etre constitutes de particules minerales 
ou organiques ou de leurs melanges tels que ceux d6crits ci-apr&s. 

25 Le milieu continu de la pSte peut Stre quelconque et contenir tout solvant ou corps gras 
liquide et leurs melanges. Avantageusement, le milieu liquide de la pate particulaire est 
Tun des corps gras liquides ou huiles que Ton souhaite utitiser dans la composition, fai- 
sant ainsi partie de la phase grasse liquide. 

30 De fagon avantageuse, la "p5te particulaire" ou dispersion coiloidale est une "pate pig- 
mentaire" contenant une dispersion coiloidale de particules colorees, enrobees ou non, 
stabilisees en surface. Ces particules colorees sont des pigments, des nacres ou un me- 
lange de pigments et/ou de nacres. 

35 Avantageusement, la dispersion coiloidale represente de 0,5 a 60 % en poids de la com- 
position et mieux de 2 <l 40 % et encore mieux de 2 a 30 %. 

Les pigments peuvent etre blancs ou colores, mineraux et/ou organiques, interferentials 
ou non. On peut citer, parmi les pigments min&raux, le dioxyde de titane, eventuellement 

40 traite en surface, les oxydes de zirconium ou de cerium, ainsi que Ies oxydes de zinc, de 
fer (noir, jaune ou rouge ou de chrome, le violet de manganese, le bleu outremer, Thy- 
drate de chrome et le bleu ferrique. Parmi les pigments organiques, on peut citer le noir 
de carbone, les pigments de type laques organiques de baryum, strontium, calcium ou 
aluminium dont celles soumises £ une certification par la Food and Drug Administration 

45 (FDA) (exemple DSC ou FD&C) et ceux exempts de la certification FDA comme les la- 
ques a base de carmin de cochenille. Les pigments peuvent representer de 0,1 is 50 % en 
matters active et notamment de 0,5 a 35 % et mieux de 2 a 25 % du poids total de la 
composition, 

50 Les pigments nacres peuvent etre choisis parmi les pigments nacrds blancs tels que le 
mica recouvert de titane, ou d'oxychlorure de bismuth, les pigments nacres colores tels 
que le mica titane avec des oxydes de fer, le mica titane avec notamment du bleu ferrique 
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ou de I'oxyde de chrome, le mica titane avec un pigment organique du type precite ainsi 
que tes pigments nacrfe a base d'oxychlorure de bismuth, lis peuvent representer de 0 k 
25 % (en matiere active) du poids total de la composition et mieux de 0,1 a 15 % (si pre- 
sents). On peut ainsi utiliser des pigments a proprietes goniochromatiques. 

5 

Les charges peuvent etre minerales ou organiques, larnellaires ou sph6riques. On peut 
otter le talc, le mica, la silice, le kaolin, les poudres de Nylon® (Orgasol® de chez Ato- 
chem), de poly-p-alanine et de polyethylene, les poudres de polymeres de tetrafluoroe- 
thylene (Teflon®), [a lauroyi-iysine, Pamidon, le nitrure de bore, les microspheres creuses 

10 telles que I'Expancel® (Nobel Industrie), le Polytrap® (Dow Coming) et les microbilles de 
resine de silicone (Tospearls® de Toshiba, par exemple), le carbonate de calcium pr6ci- 
pite, le carbonate et I'hydro-carbonate de magnesium, I'hydroxyapatite, les microspheres 
de silice creuses (Silica Beads® de Maprecos), tes microcapsules de verre ou de cerami- 
que, les savons m&altiques derives d'acides organiques carboxyliques ayant de 8 a 22 

15 atomes de carbone, de preference de 12 a 18 atomes de carbone, par exemple le stea- 
rate de zinc, de magnesium ou de lithium, le laurate de zinc, le rnyristate de magnesium. 

De preference, les charges et les pigments nacrds ou non sont non polym6riques. 

20 Selon ('invention, la dispersion collordaie des particules soiides est preparee au prealabie 
par melange des particules soiides, du dispersant et du milieu continu de la dispersion, en 
vue d'obtenir une adsorption du stabilisant sur les particules soiides. Cetle dispersion est 
ensuite m6langee aux autres constituants de la composition. Cette etape de preparation 
pr6alabie de la dispersion de particules soiides est necessaire pour resoudre le probteme 

25 de la stabilite de la composition. L'ajout simple d'un dispersant dans la composition, sans 
son adsorption prealabie sur les particules soiides et en particulier sur les pigments ne 
permet pas de resoudre le probleme de destabilisation d'une composition contenant une 
dispersion de particules de polymeres stabilises en surfece. 

30 La composition de ('invention peut, entre autre, contenir des colorants solubles dans le 
milieu physiologique et en particuiier des colorants iiposolubles ou hydrosolubles. 

Les colorants Iiposolubles sont par exemple le rouge Soudan, le D&C Red n* 17, le D&C 
Green n° 6, le 0-carofene, I'huile de soja, le brun Soudan, le D&C Yellow n° 11, le D&C 
35 Violet n° 2, le D&C orange n° 5, le jaune quinoleine, les bromoacides. [Is peuvent repre- 
senter de 0 a 20 % et notamment 0,01 i 20 % du poids de la compositions et mieux de 
0,1 a 6 % (si presents). Les colorants hydrosolubles sont par exemple le jus de betterave, 
le bleu de methylene et peuvent representor jusqu'a 6 % du poids total de la composition. 

40 La composition de I'invention peut, en outre, contenir un ou plusieurs actifs cosmetiques 
ou dermatologiques tels que ceux classiquement utilises. 

Comme actifs cosmetiques, dermatologiques, hygieniques ou pharmaceufiques, utilisa- 
bles dans la composition de I'invention, on peut citer les hydratants, vitamines, acides 
45 gras essentiels, sphingolipides, fiitres soiaires. Ces actifs sont utilises en quantity habi- 
tuelle pour Thomme de Tart et notamment a des concentrations de 0 & 20 % et notamment 
de 0,001 a 1 5 % du poids total de la composition. 

Le polymere de la composition de invention permet la formation d'un film sur la peau, les 
50 levres et/ou les phaneres, formant un reseau piegeant les matieres coiorantes (y compris 
les charges) et/ou les actife. Selon la quantite relative de matures coiorantes, utilisee par 
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rapport a la quantite de polymere stabilise, utilisde, il est possible d'obtenir un film plus ou 
moins briltant, de bonne tenue, resistant a I'eau, de couleur homogene. 

La composition selon ('invention peut, de plus, comprendre, selon letype ^application en- 
5 visagee, les oonstituants ciassiquement utilises dans les domaines consid&res, qui sont 
presents en une quantity appropriee a !a forme galenique souhaitee. 

En particulier, elle peut comprendre, outre, la phase grasse liquids dans laquelle les parti- 
cules de polymere sont stabilises des phases grasses additionnelles qui peuvent £tre 
10 choisies parmi les cires, les huiles, les gommes et/ou les corps gras pfiteux, hydrocarbo- 
nes, silicones et/ou fluores, d'origine vegetale, animate, minerale ou de synthese et leurs 
melanges. 

Parmi les cires solides £ temperature ambiante, susceptibles d'etre presentes dans la 
15 composition selon 1'invention, on peut ctter les cires hydrocarbonees telles que la cire 
d*abei!)es, la cire de Camauba, de Candellila, d'Ouricoury, du Japon, les cires de fibres de 
Ifege ou de canne a sucre, les cires de paraffine, de lignite, les cires microcristailines, la 
cire de lanoline, la cire de Montan, les ozokerites, les cires de polyethylene, les cires ob- 
tenues par synthese de Fischer-Tropscb, les huiles hydrogenees, les esters gras et les 
20 glycerides concrets a 25°C On peut egalement utiliser des cires de silicone, parmi les- 
quelles on peut citer les alkyl, alcoxy et/ou esters de polym&hylsiloxane, Les cires peu- 
. vent se presenter sous forme de dispersions stables de particules colioidales de cire tel- 
les qu'elies peuvent etre preparees selon des methodes connues, telles que celles de 
"Microemulsions Theory and Practice", L. M. Prince Ed., Academic Press (1977), pages 
25 21-32. De preference, les cires utflrs^es ont une temperature de fusion au mom egaie a 
45*C. 

Les cires peuvent etre presentes a raison de 0-50% en poids dans la composition et 
mieux de 5 3 25%, en vue de ne pas trop diminuer ta brillance de la composition et du film 
30 depose sur les levres et/ou la peau. 

La composition peut comprendre, en outre, tout autre additif usuellement utilise dans de 
telles compositions, tel que de I'eau, des epaississants d'huile ou de phase aqueuse, des 
antioxydants, des parfums, des conservateurs, des tensioactifs, des huiles essentielfes, 
35 des polymeres liposolubles (copoiymdre de PolyVinylPyrrolidone/eicosene). 

Dans un mode de realisation particulier de ['invention, les compositions selon ('invention 
peuvent Stre prdparees de manfere usuelte par I'homme du metier. Elles peuvent se pre- 
senter sous forme d'un produit coule et par exemple sous la forme d ? un stick ou baton, ou 

40 sous la forme de coupelle utilisable par contact direct ou a I'Sponge. En particulier, elles 
trouvent une application en tant que fond de teint coule, fard 3 joues ou a paupieres cou- 
le, rouge a tevres, base ou baume de soin pour les levres, produit anti-cernes. Elles peu- 
vent aussi se presenter sous forme d'une pate souple ou encore de gel, de cr6me plus ou 
moins fluids. Elles peuvent alors constituer des fonds de teint ou des rouges a levres, des 

45 produits solaires ou do coloration de la peau. 

Les compositions de I'invention sont avantageusement anhydres et peuvent contenir 
moins de 5 % d'eau par rapport au poids total de la composition. Elles peuvent alors se 
presenter notamment sous forme de gel huileux, de liquide huileux ou huiie, de pate ou de 
50 stick ou encore sous forme de dispersion v&iculaire contenant des lipides ioniques ef/ou 
non ioniques. Elies peuvent aussi se presenter sous forme d'une emulsion simple ou mul- 
tiple k phase continue huileuse ou aqueuse, de dispersion huileuse dans une phase 
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aqueuse gr^ce a des vesicules contenant des lipides ioniques et/ou non ioniques. Ces 
formes galeniques sont preparees selon les m&hodes usueltes des domaines consideres, 

Ces compositions a application topique peuvent constituer notamment une composition 
5 cosmetique, dermatologique, hygienique ou pharmaceutique de protection, de traitement 
ou de soin pour te visage, pour le cou, pour les mains ou pour le corps {par exempts 
cr&me de soin, huiie solaire, gel corporel), une composition de maquillage (par exemple 
gel de maquillage, creme, stick) ou une composition de bronzage artificiel ou de protec- 
tion de la peau. 

10 

La composition selon ^invention peut se presenter sous la forme d'une composition der- 
matologique ou de soin de la peau et/ou des phaneres ou sous forme d'une composition 
de protection solaire, d'hygifene corporelle, notamment sous forme de deodorant. Elle se 
pr6sente alors notamment sous forme non coloree, Elle peut alors etre utilisee comme 
15 base de soin pour la peau, les phaneres ou les levres (baumes a I6vres, prot6geant les 
levres du froid et/ou du soieil et/ou du vent, creme de soin pour la peau, les ongles ou les 
cheveux). 

La composition de invention peut egalement se presenter sous la forme d'un produit colo- 
20 re en particulier de maquillage de la peau, pr^sentant dventuellement des propri6t6s de 
soin ou de traitement, et en particulier un fond de teint, un blush, un fard a joues ou a pau- 
pidres, un produit anti-cerne, un eye-liner, un produit de maquillage du corps ; de maquil- 
lage des levres comme un rouge a levres, un brillant a tevres ou un crayon a levres pre- 
sentant eventuellement des proprietes de soin ou de traitement ; de maquillage des pha- 
25 ndres comme les ongles, les oils sous forme de mascara, les sourcils et les cheveux. 

Bien entendu la composition de I'invention doit etre cosmetiquement ou dermatologique- 
ment acceptable, & savoir contenir un milieu physiologiquement acceptable non toxique et 
susceptible d'&re appliqu6 sur la peau, fes phaneres ou les levres du visage d'etres hu- 
30 mains. Par cosmetiquement acceptable, on entend ail sens de l'invention une composi- 
tion d'aspect, d'odeur et de toucher agreables, 

Bfen entendu Thomrne du metier veillera d choisir ce ou ces eventuels composes com- 
pl6mentaires, et/ou leur quantite, de maniere telle que les proprietes avantageuses de la 
35 composition selon invention ne soient pas, ou substantiellement pas, alt6r6es par Fad- 
jonction envisages 

L'invention est illustree plus en detail dans les exemples suivants. Les pouroentages sont 
des pourcentages en poids, 

40 

Exemple 1 de dispersion de poiymere 

On prepare une dispersion de polymethacrylate de methyle reticute par du dimethacryiate 
d'ethylene glycol, dans du polyisobutene hydrog^ne (a 6-8 moles d'isobutylene) vendu 
sous le nom Parleam par la soci&6 Nippon Oil Fat, selon la methode de I'exemple 2 du 
45 document EP-A-749 746, en remplasant L'lsopar L par le Parleam. On obtient ainsi une 
dispersion de particules de polymethacrylate de methyle stabilisees en surface dans du 
Parleam par un copolymere dibloc sequence poiystyrene/copoiy(6hylene-propylene) ven- 
du sous le nom de Kraton G1701 (Shell), ayant un taux de mati&re seche de 22-25% en 
poids et une Tg de 100*C. Ce copolymere est non filmifiable a temperature arnbiante. 

50 

Cette dispersion est pr6paree au prealable avant son melange avec tes autres consti- 
tuants de la composition selon l'invention 
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Example 2 de dispersion de polymere 

On prepare une dispersion de copolymere non r£ticul& d'acrylate de methyle et d'acide 
acrylique dans un rapport 85/15, dans du Parieam, selon la methode de I'exemple 1 du 
5 document EP-A-74& 746, en rempla^ant I'heptane par le Parieam. On obtient ainsi une 
dispersion de particules de poly(acrylate de methyle/acide acrylique) stabiiisees en sur- 
face dans le Parieam par un copolymere dibloc sequence polystyr6ne/copoly(ehylene- 
propylene) vendu sous le nom de Kraton G1701 (Shell), ayant un taux de mat&re seche 
de 22-25% en poids et une taille moyenne de particules de 165 nm (potydispersite : 0,05) 
10 et une Tg de 13°C. Ce copolymere est filmifiable. 

Cette dispersion est prepar^e au prealable avant son melange avec les autres consti- 
tuants de la composition selon Pinvention. 

15 Contre-exempfe 1 : rouge a levres 



Phase A 

Cire de polyethylene 1 3 % 

Cite de camauba 2 % 

Malate de di-isostearyle 6 % 

20 Dispersion de I'exemple 2 50 % 

Parieam 3 % 

Phase B 

Lanoline 6 % 

25 Pigments 8,66 % 

Dispersant 2 % 

Parieam 9,34 % 



Dans un poSlon, on introduit tous les composants de la phase A que Ton chauffe a 100X 
30 sous agitation magnetique afin d'obtenir un melange homogene. La phase B est ensuite 
broyee dans un broyeur tricylindre. On ajoufe alors ce broyage k la phase A, Le melange 
est laisse sous agitation pendant 1 heure puis coute dans des moules de rouge a levres 
appropries. Le melange est laisse sous agitation pendant une heure puis coule dans des 
moules de rouge a ievres approprife. Les moules sont ensuite places au congelateur a 
35 - 1 8*C pendant 30 minutes. On obtient un stick de rouge a tevres, 

Lorsqu'on introduit la phase B (broyage de pigment a la tricyfindre), on note un virage de 
la teinte a chaud. Une fois mise en forme dans les moules, cette formule se presente Sous 
Paspect d'un stick inhomogene en surface : presence de marbrures sur le stick. 

40 

Exemple 3 : rouge a levres 



Phase A 

Cire de polyethylene 13 % 

Cire de camauba 2 % 

45 Malate de dH$ostearyle 6 % 

Dispersion de Texemple 2 50 % 

Parieam 5,28 % 

Phase B 

50 Lanoline 6 % 

Pate pigmenfaire 1 7 j2 % 
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Dans un po§lon on introduit tous les composants de la phase A que Ton chauffe a 100°C 
sous agitation magnetique afin d'obtenir un melange homogene. On ajoute alors la phase 
B correspondant a la plte pigmentaire, nneiangee a la lanoline .La pite pigmentaire 
contient 8,66 % de pigments, 0,58 % de stearate decide poly(12-hydroxystearique) et 

5 8,48 % de Parleam. Lorsqu'on introduit la p&e pigmentaire dans la phase A, on note que 
le virago de la teinte est moins prononcd que dans le melange du contre-exempie. Le 
melange est laisse sous agitation pendant une heure puis couie dans des moules de 
rouge a levres appropries. Les moules sont ensuite places au congelateur & - 18°C pen- 
dant 30 minutes. Le stick de rouge & levres obtenu ne presente pas de marbrures et est 

10 homogene en teinte. II conduit a un depot colore sur les levres de bonne tenue, ne mi- 
grant pas, confortable et homogene. Cette difference d'aspect est due a Tadsorption du 
dispersant au prealable sur les pigments avant son introduction dans le melange fondu 
des autres ingredients de la composition. 

15 Contre-exemple 2 : Rouge d levres 



Phase A 

Cire de polyethylene 1 3 % 

Cire de carnauba 2 % 

20 Malate de di-isostearyle 6 % 

Dispersion de I'exemple 2 50 % 

Parleam 9 % 

Phase B 

25 Pigments 8,66 % 

Dispersant 2 % 

Parleam 9,34 % 



Le mode operatoire et r aspect du rouge a levres sont identiques a ceux du rouge a levres 
30, du contre-exemple 1* 

Exemple 4 : Rouge a levres 



Phase A 

Cire de polyethylene 1 3 % 

35 Cire de carnauba 2 % 

Malate de di-isostearyle 6 % 

Dispersion de I'exemple 2 50 % 

Phase B 

40 Parleam 11,3% 

Pate pigmentaire 1 7,7 % 



Dans un poelon on introduit tous les composants de la phase A que Ton chauffe a 100*C 
sous agitation magnetique afin d'obtenir un melange homogene. On ajoute alors la phase 
45 B correspondent a la pate pigmentaire, melangee Parleam. La pate pigmentaire contient 
8,66 % de pigments, 0,58 % de stearate decide poly(12-hydroxystearique) et 8,48 % de 
Parleam. Le stick obtenu ne presente pas de marbrures et est homogene en teinte. Son 
application est aisee ; le depot obtenu est confortable, homogene, brillant, non migrant et 
de bonne tenue notamment en couleur. 

50 
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REVEN DiCATIONS 

1. Composition a application sur les matieres keratiriiques, comprenant un milieu physio- 
logjquement acceptable contenant au moins une phase grasse liquide, une dispersion 

5 colloTdale de parficulo solides £ temperature ambiante et une dispersion de particules de 
poiymere stabilisees en surface dans ladite phase grasse liquide par un stabiiisant 

2. Composition selon ia revendication 1, caracterisee en ce que les particules de la dis- 
persion colloTdale sont des particules choisies parmi les pigments, des nacres, les char- 

1 0 ges et leurs melanges. 

3. Composition selon la revendication 1 ou 2, caracteris6e en ce que les particules de la 
dispersion cotloidaie contiennent des particules colorees. 

15 4. Composition selon Tune des revendications prec&dentes, caracterisee en ce que la 
dispersion colloidale represente de 0,5 a 60 % en poids de la composition et mieux de 2 a 
40 % et mieux encore de 2 a 50 %. 

5. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce que la 
20 dispersion colloYdale comprend un dispersant des particules. 

6. Composition selon la revendication 5, caracterisee en ce que le dispersant represente 
de 0,3 a 5 mg/m 2 , de preference de 0,5 a 4 mg/m 2 , de surface de particules. 

25 7. Composition selon la revendication 5 ou 6, caracterisee en ce que le dispersant est 
choisi parmi le stearate de Tacide poly(12-hydroxystearique), Pacide poly (12- 
hydroxystearique), le 2<tipolyhydroxystearate de diglyceryle et leurs melanges. 

8. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce que la 
30 dispersion colloTdale contient un corps gras liquide a temperature ambiante faisant partie 

de la phase grasse liquide. 

9. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce que le 
poiymere en dispersion estfilmrfiable. 

35 

10. Composition seion I'une des revendications precedentes, dans laquelle au moins un 
ingredient choisi parmi les actifs cosmetiques, dermatologiques, et leurs melanges est 
prSvu. 

40 11. Composition selon Tune des revendications precedentes, dans laquelle le poiymere 
en dispersion est choisi parmi les polymeres radicalaires, les polycondensats, les polymd- 
res d'origine naturelle et ieurs melanges. 

12. Composition selon Tune des revendications precedentes, dans laquelle le polyrn&re 
45 en dispersion est choisi parmi les polyurethannes, polyurethannes-acryliques, polyureeSj 
polyur6e/polyurethannes, polyester-polyur&hannes, polyether-po[yur#thannes, polyes- 
ters, polyesters amides, polyesters £ chatne grasse, alkydes ; polymdres ou copolymeres 
acryliques et/ou vinyliques ; copolymeres acryliques-silicone ; polyacrylamides ; polyme- 
res silicones, polymeres ftuores et leurs melanges. 

50 
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13, Composition selon Tune des revendications precedentes, dans laquelle la phase 
grasse liquide est constitute d'huiles d'arigine minerale, animate, veg&ale ou syntheti- 
que, carbonees, hydrocarbonees, fluorees et/ou siliconees, seules ou en melange. 

5 14. Composition selon Tune des revendications precedentes. dans laquelle la phase 
grasse liquide est choisie parmi les huiles de paraffine ou de vaseline, les isoparaffines 
volatiles ou non, I'huile de vison, de tortue, de soja, le perhydrosqualene, I'huile d'amande 
douce, de calophylium, de palme* de parleam, de pepins de raisin, de sesame, de colza, 
de tournesol, de coton, d'abricot, de ricin, d'avocat, de jojoba, d'olive ou de germes de ce- 

10 reales ; des esters d'acide lanolique, rfacide oleique, d'acide laurique, d'acide stearique ; 
le myristate d'isopropyle, le palmitate rfisopropyle, le stearate de butyle, le laurate 
d'hexyle, I'adipate de diisopropyle, I'isononate d'isononyle, le palmitate de 2-6thyi-hexyle, 
le laurate de 2-hexyl-decyle, le palmitate de 2-octyl-d6cyle, le myristate ou le lactate de 2- 
octyl-dodecyle, le succinate de 2-diethyl-hexyle, ie malate de diisostearyle, le trtisostea- 

15 rate de glycerine ou de diglycerine ; Pacide myristique, I'acide palmitique, Pacide steari- 
que, I'acide behSnique, I'acide oleique, I'acide linoleique, Pacide linolenique ou I'acide 
isostearique ; Palcool stearylique ou oleique, linoleique, linolenique, isostearique ou octyl 
dodecanol ; les huiles siliconees volatiles ou non de type PDMS eventuellement phenyls 
ou Eventuellement substitu£s par des groupements aliphatiques et/ou aromatiques, ou 

20 par des groupements fonetionnels ; les polysiloxanes modifies par des acides gras, des 
alcools gras ou des polyoxyalkyienes ; les silicones fluorees, les huiles perfluorees et 
leurs melanges. 

15. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce que la 
25 phase.grasse contient au moins une huile non volatile a temperature ambiante et pression 

atmosph6rique. 

16. Composition selon Tune des revendications precedentes, dans laquelle le stabilisant 
est choisi parmi les polymeres sequences, les polymeres greffes, les polymeres statisti- 

30 ques et leurs melanges. 

17. Composition selon Tune des revendications precedentes, dans laquelle le stabilisant 
est choisi parmi les polymeres silicones greffes avec une chaTne hydrocarbonee ; les po- 
lymeres hydrocarbones greff&s avec une chaTne siliconee ; les copolymeres greffes ayant 

35 un squelette insoluble de type polyacrylique avec des greffons solubles de type acide 
poly-12(hydroxystearique) ; les copolymeres blocs greffes ou sequences cornprenant au 
moins un bloc de type polyorganosiloxane et au moins un bloc d'un polymere radicalaire ; 
les copolymeres blocs greffes ou sequences cornprenant au moins un bloc de type po- 
lyorganosiloxane et au moins d'un polyether ; les copolymeres d'acrylates ou de metha- 

40 crylates d'alkyle en C r d, ou d'acrylates ou de m&hacrylates d'alkyle en Cg-C^ \ les co- 
polymeres blocs greffes ou sequences cornprenant au moins un bloc resultant de la po- 
lymerisation de monomeres ethyleniques comportant eventuellement des liaisons conju- 
gu6es et au moins un bloc d'un polymere vinylique ; les copolymeres blocs greffes ou se- 
quences cornprenant au moins un bloc resultant de la polymerisation de monomeres 

45 ethyleniques comportant eventuellement des liaisons conjuguees et au moins un bloc 
d'un polymere acrylique ; les copolymeres blocs greffes ou sequences cornprenant au 
moins un bloc resultant de la polymerisation de diene et au moins un bloc d'un polyether, 
et leurs melanges. 

50 18. Composition selon Tune des revendications pr6cedentes, caracterisee en ce que le 
stabilisant est un polymere bloc greffe ou sequence, cornprenant au moins un bloc resul- 
tant de la polymerisation de diene et au moins un bloc d'un poiym&re vinylique. 
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19. Composition selon Tune des revendications precedentes, dans (aquelle te stabilisant 
est un polymere dibloc 

5 20* Composition selon Tune des revendications precedentes, comprenant, en outre, au 
moins une phase grasse additionneUe choisie parmi les cires, les gommes et/ou les corps 
gras pSteux, hydrocarbones, silicones et/ou fluores d'origine vegetate, animale, mineral© 
ou de synthese, et leurs melanges. 

10 21. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce que !e 
polymere en dispersion represente (en matifere seche) jusqu'a 60 % du poids total de ia 
composition. 

22. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce que le 
15 polymere en dispersion represente (en matiere seche) de 2 a 60 % du poids total de la 

composition, de preference de 4 a 2,5. 

23. Composition selon I'une des revendications precedentes, se presentant sous forme 
d'un stick ou baton, sous forme d'une pfite souple, sous forme de coupelle, de gel huileux, 

20 de liquide huiieux, de dispersion v6siculaire contenant des lipides ioniques et/ou non toni- 
ques, tfemufsion eau-dans-huile, huile-dans-eau ou multiple. 

24. Composition selon Tune des revendications precedentes, se presentant sous forme 
anhydre. 
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25. Composition selon Tune des revendications precedentes, se presentant sous la forme 
d'un produit de soin et/ou de maquillage de la peau et/ou des levies. 

26. Composition selon Tune des revendications precedentes, se presentant sous forme 
30 d'un fond de t^nt, d'un fard a joues ou a paupieres, d'un rouge a levres, d'une base ou 

baume de soin pour fes levres, d'un produit anti-cernes, d'un eye liner, d'un mascara. 

27. Composition selon Tune des revendications 5 a 26 caracterisee en ce que le disper- 
sant est adsorbe sur les particules solides de la dispersion colloTdale. 
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28. Precede de soin cosm6tique ou de maquillage des levres ou de la peau, consistant a 
appliquer sur respectivement les levres ou la peau une composition cosmetique telle defi- 
nite aux revendications precedentes. ' 

40 29. Precede pour limiter, la migration d'une composition de maquillage ou de soin de la 
peau ou des levres et/ou d'augmenter (a tenue dans le temps de cette composition et/ou 
$a stabilite, contenant une phase grasse liquide et au moms un ingredient choisi parmi les 
matieres colorantes sous forme de particules solides a temperature ambiante, colorees, 
consistant £ introduce dans la phase grasse liquide des particules de polymere dispersi- 

45 bles dans la phase grasse liquide et stabilisables en surface par un agent stabilisant et a 
introduce dans ladite phase grasse liquide lesdites particules colorees sous forme de dis- 
persion collofdale- 

30. Utilisation cosmetique dans une composition a application sur la peau, les levres et 
50 sur les phaneres, de particules rfau moins un polymere dispen>6es dans une phase 
grasse liquide et stabilisees en surface par un agent stabilisant et d'une dispersion coiloT- 
dale de particules solides a temperature ambiante, notamment colorees, pour limiter la 
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migration de la composition et/ou augmenter sa tenue dans le temps et/ou obtenir un ma- 
quillage homogene. 

31. Utilisation cosrn&ique dans une composition a application sur la peau, les levres et 
5 sur les phaneres, de particuies d'au moins un polymer© dispersees dans une phase 
grasse liquide et stabilisees en surface par un agent stabilisant et d'une dispersion coiloT- 
dale de particuies solides a temperature ambiante, notamment colorees, pour conserver 
!a brillance de ladite composition. 

10 32. Pracede de fabrication d'une composition stable a application sur les matures kerati- 
niques, consistant a introduire dans un milieu physiologiquement acceptable liquide a) 
une dispersion de particuies de polymere stabilises en surface dans une phase grasse 
liquide par un stabilisant, b) une dispersion colloTdale de particuies solides £ temperature 
ambiante, choisies parmi les pigments, les nacres, les charges et ieurs melanges et & 

15 melanger ledit milieu supplements desdites dispersions a) et b). 

33. Proced§ seion la revendication 32, caracterise en ce que la dispersion colloTdale est 
pr6paree au prealable, avant son introduction dans la composition. 

20 34. Utilisation d'une dispersion colloTdale de particuies solides & temperature ambiante, 
choisies parmi les pigments, les nacres, les charges et Ieurs melanges dans une compo- 
sition £ application sur les matieres keratiniques, contenant une dispersion de particuies 
de polymere stabilisees en surface dans une phase grasse liquide par un stabilisant, pour 
stabiliser ladite composition et/ou lui conferer un aspect homogene. 
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35. Procede cosmetique pour iimiter la migration d'une composition de maquillage ou de 
soin de la peau ou des levres et/ou augmenter la tenue dans le temps de cette composi- 
tion et/ou sa stability contenant une phase grasse liquide et au moins un ingredient choisi 
parmi les matures colorantes sous forme de particuies solides a temperature ambiante, 
30 colorees, consistant a introduire dans la phase grasse liquide des particuies de polymere 
dispersibles dans la phase grasse liquide et stabilisables en surface par un agent stabili- 
sant et a introduire dans ladite phase grasse liquide lesdites particuies colorees sous 
forme de dispersion colloTdale. 



